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本 数字 化 手册 全 面 系统 地 介绍 了 五 金 产 品 的 牌号 、 尺 寸 规 格 、 化 学 成 
分 及 性 能 等 。 内 容 包 括 金属 材料 的 基本 知识 、 化 学 成 分 与 力学 性 能 及 其 型 
材 的 尺寸 和 理论 质量 ,传动 支承 件 、 紧 固件 、 焊 接 材 料 与 设备 、 消 防 融 
材 、 润 请 希 、 密 封 件 、 机 床 附 件 与 起 重 表 材 、 手 工 工具 、 钳 工 工具 及 水 暖 
工具 、 木 工 工具 、 和 气动 工具 、 电 动工 具 、 测 量 工具 、 刃 具 麻 具 、 建 筑 五 
金 等 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查 
询 、 搜 索 查询 、 数 据 表 查询 等 查询 方式 ， 能 准确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数 
据 ; 独特 设计 的 计算 公式 ， 只 需 您 输入 数值 就 可 轻松 得 到 正确 的 运算 
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本 数字 化 手册 适 于 从 事 五 金 产品 设计 、 和 生产、 和 营销、 采购 、 管 理 的 人 
员 及 五 金 产品 用 户 使 用 。 
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随 着 科学 技术 的 进步 ， 五 金 材 料及 产品 的 应 用 越 来 越 广 ， 其 产品 规格 日 益 增 多 ， 相 
应 的 标准 和 资料 不 断 更 新 。 为 了 满足 广大 从 事 五 金 产品 设计 、 生 产 、 营 销 、 采 购 、 管 理 
的 人 员 及 五 金 产 品 用 户 的 需求 ， 我 们 在 机 械 工业 出 版 社 出 版 的 《实用 五 金 手 册 》 的 基 
础 上 ， 开 发 研制 了 《实用 五 金 数字 化 手册 》 (以 下 称 为 本 数字 化 手册 ) 。 本 数字 化 手册 
以 “最 全 面 、 最 新 颖 、 最 实用 ”为 宗旨 ， 以 最 新 的 国家 标准 、 行 业 标准 及 相关 技术 资 
料 为 基础 ， 是 目前 国内 有 关 五 金 产 品 的 牌号 、 尺 寸 规格、 化 学 成 分 及 性 能 等 数据 资料 较 
为 齐全 和 规范 的 资料 库 软 件 。 

本 数字 化 手册 主要 内 容 包 括 : 金属 材料 的 基本 知识 、 化 学 成 分 与 力学 性 能 及 其 型 材 
的 尺寸 和 理论 质量 ， 传 动 支承 件 、 紧 固件 、 焊 接 材 料 与 设备 、 消 防 器 材 、 润 滑 器 、 密 封 
件 、 机 床 附 件 与 起 重 器 材 、 手 工 工具 、 钳 工 工具 及 水 暖 工 具 、 木 工 工 具 、 和 气动 工具 、 电 
动工 具 、 测 量 工 具 、 刃 具 磨 具 、 建 筑 五 金 等 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目录 查询 、 索 引 查询 、 人 快速 查 
询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 并 进行 下 载 ， 可 使 读者 缩短 
查询 文字 资料 所 用 的 时 间 ， 提 高 工作 效率 ; 独特 设计 的 计算 公式 ， 只 需 输入 数值 就 可 轻 
松 得 到 正确 的 运算 结 

本 数字 化 手册 开发 思路 新 颖 、 数 据 资源 丰富 ， 适 合 从事 五 金 产品 设计 、 生 产 、 营 
销 、 采 购 、 管 理 的 人 员 及 五 金 产品 用 户 使 用 。 

本 数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 本 
数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 冤 请 读者 和 用 户 不 音 赐 教 ， 以 便 使 我 们 的 产品 不 断 优化 
升级 ,满足 读者 需要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 
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第 1 章 系统 安 狐 与 注册 


《实用 五 金 数字 化 手册 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 良好 的 用 户 界 面 。 只 
要 用 户 之 前 杀手 安 净 过 其 他 的 应 用 程序 ， 那 用 户 就 可 以 轻松 地 安装 《实用 五 金 数字 化 
手册 》。 











1.1 运行 环境 及 配置 要 求 





安装 《实用 五 金 数字 化 手册 》 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 
为 了 能 流畅 地 运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU。 

2) VGA 彩色 显示 需 (建议 显示 方式 为 16 位 真 彩 色 以 上 ， 分 辨 率 1024 x768 像素 
es 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD - ROM 了 驱动器。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows2000/XP 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 . Microsoft . NET Framework 4. 0; SQL Server Compact 3. 3 SP2 。 








1.2 系统 软件 安 狐 


在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数字 化 手 
册 的 安装 和 运行 速度 。 具 体 安 装 步 又 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驶 动 硕 中 放 入 《实用 五 金 数 字 化 手册 》 安 逆光 盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显 示 初 始 窗口 ， 如 图 1-1 所 示 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 安 
闭 。 如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 目 动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目 录 ， 运 行 set- 
up. exe 文件 。 

3) 如 果 用 户 计 算 机 尚未 安装 Microsoft . NET Framework 4.0 或 SQL Server Compact 
3.5 SP2 ， 安 装 程序 将 自动 从 Microsoft 官方 网 站 下 载 Microsoft . NET Framework 4 Client 
Profile 安装 包 或 SQL Server Compact 3. 5 SP2 安装 包 ， 并 在 下 载 完 成 后 自动 运行 安装 ， 如 
图 1-2 所 示 。 
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图 1-1 初始 窗口 


品 数字 化 手册 浏览 露 单机 版 安装 程序 
对 于 下 列 组 忻 : 


Microsoft .NET Framewoark 4 Client Profile [x86 和 #64] 


请 阅读 以 下 许可 协 说 。 按 Page Down 键 可 阅读 协 说 的 其 余部 分 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 和 条款 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWORK 4 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWORK 4 CLIENT PROFILE 


a er 


国 | 查看 EULa 以 便 打 印 


您 接 爱 挂 起 的 许可 协 以 条 教 吗 ? 


如果 选择 “不 接受 ”， 安装 程序 将 会 关闭 。 要 安装 此 软件 ， 您 必须 接 爱 此 协 襄 。 





图 1-2 .NET 文件 安装 窗口 





在 用 户 阅 读 协 议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ” 按 钮 ,进入 图 1-3 所 示 安 厂 进 


度 条 。 
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器 数字 化 手册 浏览 露 单机 版 安装 程序 


正在 安装 Microsoft .NET Framework 4 Client Profile [x86 和 x64]... 





如 果 用 户 计算 机 的 操作 系统 之 前 已 安装 Microsoft . NET Framework 4.0 和 SQL Server 
Compact 3.5 SP2， 则 直接 进入 第 4 步 。 
温 区 提示: 在 系统 安装 过 程 中 ， 安 装 程序 将 自动 识别 用 户 计 算 机 当前 是 否 已 安装 了 
. NET 框架 。 若 没有 ， 安 装 程序 将 在 安装 系统 程序 之 前 自动 启动 .NET 框架 的 安装 。 安 
装 过 程 会 自动 指向 微软 的 下 载 站 点 进行 该 软件 的 下 载 安 装 。 该 下 载 过 程 时 间 的 长 短 与 网 
速 有 关 。 如 果 您 在 安装 时 不 具备 上 网 条 件 ， 或 者 网 速 较 慢 ， 可 以 事先 从 微软 官方 网 站 下 
载 Microsoft . NET Framework 4 Client Profile 独立 安装 程序 (下 载 地 址 :http: // 
www. microsoft .com/zh-cn/ download/details .aspx? id = 24872 ) 和 Microsoft SQL Server 
Compact 3. 5 Service Pack 2 安装 程序 (下 载 地 址 ; http: //www .microsoft .com/zh-cn/ 
download/details .aspx? id =5783)， 在 计算 机 上 安装 完成 后 再 启动 本 数字 化 手册 的 安装 。 
4) 机 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 带 单 机 版 ”安装 癌 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 
六 数字 化 手 册 广 览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 盏 单机 版 安装 向 导 天、 











实 装 程序 将 5 引导 您 完成 在 您 的 计算机 上 实 装 数字 化 手册 训 览 器 单机 版 所 需 的 步骤 。 





图 1-4 “数字 化 手册 浏览 硕 单 机 版 ”安装 向 导 
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5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安 普 文 件 来 ”窗口 。 系 统 推 荐 的 安 泪 目 录 是 C: \Pro- 
gram Files\ 机 械 工 业 信 息 人 研究 院 \ 数 字 化 手册 浏览 絮 单 机 版 ， 如 果 同 意 安装 在 此 日 录 下 ， 
单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 如 果 和 希望 安装 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 “ 浏 览 ”按钮 ， 在 弹出 的 
对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 后 ， 并 根据 具体 情况 选择 浏览 器 是 个 人 使 用 还 是 所 有 人 使 
用 ,然后 单 击 “下 一 步 ” 按 钮 。 如 有 果 用 户 的 计算 机 不 允许 安装 在 系统 推荐 的 安装 目录 
C:\ 下 ， 可 将 C 改 为 D。 














交 数字 化 手册 列 览 器 单机 版 
选择 安装 文件 夹 


安装 程序 将 把 数字 化 手册 训 览 器 单机 版 实 装 到 下 面 的 浆 件 洒 中 。 
雪 在 霹 交 件 闪 中 进位 突 活 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 实 装 到 其 地 立 件 来 ， 请 在 下 面 输 人 另 一 
个 净 件 夹 或 单 击 “ 浏 览 


臣 件 溢 于): 
[C:\Program Files* 机 械 工 业 信息 研究 院 * 数 宇 化 手册 麟 昂 器 单 


磁盘 开销 血 ).. . 
浒 自己 还 是 当 所 有 使 用 该 计算 机 的 人 实 装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
心 任 何人 巴 ) 


全 只 有 我 遇 ) 


取消。 | [< 上 -5 | | 





图 1-5 “选择 安装 文件 来” 窗口 
6) 在 图 1-6 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “上 一 步 ” 按 钮 返回 上 一 步 
又 重新 调整 安装 文件 夹 或 单 击 “ 下 一 0 


| 六 数字 化 手册 齐 览 过 单机 版 
确认 安装 





安装 程序 已 准备 在 您 的 计算 机 上 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 。 
单 击 “ 下 一 步 ”开始 安装 。 





[ mw | [Let 上 四] 
图 1-6 “确认 安装 ”窗口 
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7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 问 导 显 示 图 1-7 所 示 的 安 逆 过程， 在 此 期 间 ， 用 户 可 随时 
单 击 “取消 ”按钮 取消 当前 的 安 闭 。 


六 数字 化 手册 列 览 占 单 机 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 





正在 安装 数字 化 手册 训 虎 器 单机 版 。 


请 稍 许 .. . 





< 一步/ 下 一 步 向 】 > 





图 1-7 安装 过 程 


8) 当 安 装 成 功 结束 后 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-8 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 
系统 已 正确 安装 完成 。 用 户 单 击 “关闭 ”按钮 ， 完 成 安装 。 





六 数字 化 手册 玉 览 器 单机 版 
安装 完成 


已 成 功 安装 数字 化 手册 鹿 览 器 单机 版 。 
单 击 “ 冯 闭 ” 退 出 。 


1 青 司 用 Windows Update 格 查 是 和 否 有 重要 的 .NET Framework 更 新。 
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1.3 启动 《实用 五 金 数 字 化 手册 》 


安装 完毕 后 ， 单 击 “ 开 始 ” 一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”程序 组 下 
的 “数字 化 手册 浏览 融 (单机 版 )”， 或 者 右键 选择 发 送 到 果 面 快捷 方式 ， 双 击 快捷 方 
式 即 可 启动 。 








1.4 数字 化 手册 注册 





当 用 户 在 第 一 次 启动 数字 化 手册 时 ， 软 件 系 统 将 自动 弹出 图 1-9 所 示 的 “数字 化 手 
册 注 册 ” 对 话 框 ， 要 求 用 户 完 成 注册 并 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 在 完成 
注册 和 取得 授权 后 ， 用 户 才 能 正常 使 用 数字 化 手册 。 


























-条 池 尼 竹 拓 六 基 间 机 睹 Ph 0 [实用 五 地 化 于 1 





打开 | RE ”前 # 收藏 ” 广 释 ， 自 定义 | 必 性 | 支持 帮助 退出 目 


站 = “十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 K 
和 六 机 电工 程 数 字 化 手册 系列 Dm 


田 哪 第 三 章 狗 型 村 的 尺 < 眼 量 :于 写 人 汪 本 区 

田 党 第 四 章 有 色 金 属 材 不 ga 

国 仿 第 五 章 有 色 人 金属 型 
田 依 第 六 章 传动 支撑 件 








: |261 


| QDovOFMyWA== 





























下 访 第 二 四 意气 动工 ， 
田 入 第 十 五 章 电 T 了 I 具 

田 乙 第 + 六 章 负 量 工 ， 
国之 第 十 章 尺 具 磨 . 
田 乙 第 + 作 章 建筑 五 







































































Email 

















注 : 划 色 为 必 二 项 , 其 中 办 公正 话 和 移动 电话 可 任 十 其 一 | 申请 | 








图 19 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 
注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步 又 如 下 : 


1. 注册 申请 





用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 
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(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐 ) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 ( 见 图 1-10) 中 (如 有 果 该 
对 话 框 被 关闭 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 窗 
口上 的 “立即 注册 ”标签 ， 重新 打开 注册 对 话 框 ) 输入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 
称 、 联 系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 
联系 人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 























































































































部 束 字 化 手册 注册 
| 注册 申请 | 注册 | 
-手册 信息 一 
手册 ID | 211 版 本 | 1.0 
机 器 三 |Q0oyoFMyWA== 
-=~ 了 序列 号 | A4055-Q6851-G3175-O5842 
| -用户 信息 
日 
版 权 申 明 用 户 名 称 | 北京 机 床 矿 
机 械 工业 当 版 社 版 权 所 有 ， 张 建 | 
并 保 名 对 本 手册 及 本 声明 的 ne | 到 
解释 权 和 | 收 改 权 。 本 手 01088379205 话 | 13031163325 
册 的 版 权 归 机 械 工 业 出 版 社 ee Wg 
所 有 。 未 得 邓 届 | 械 工业 出 版 屠 走 邮编 
社 的 许可 ， 人 尾 何 人 不 得 以 任 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 地 址 
性 何 部 分 进行 复制 . 
+ 、 收 改 、 传 播 . 恤 译 成 | | Email |zhangjian®@163.com | QQ | 3014562 
其 它 语言 、 将 其 全 部 或 部 分 
ns 注 : 蓝 色 为 必 填 项 , 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 十 其 一 








图 1-10 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 


温 志 提示 : 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 。 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 小 
写 ， 否 则 在 授权 时 系统 会 提示 此 序列 号 不 存在 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 使 用 。 

2) 填写 完成 后 ， 单 击 对 话 框 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 保存 对 话 
框 中 选择 一 个 文件 夹 保 存 系 统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 req)。 

3) 用 户 通 过 电子 邮件 (cmpmachine001@163. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 

通信 工具 将 注册 申请 文件 发 送 给 手册 发 行商 ， 回 手册 发 行商 申请 授权 文件 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 ， 
用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 、 联 系 电话 、 
地 址 、E-mail 等 信息 告知 手册 发 行商 ， 回 手册 发 行商 申请 授权 文件 。 


2. 完成 注册 














1) 当 用 户 收 到 手册 发 行商 返回 的 手册 授权 文件 〈 文 件 扩展 名 为 lic) 后 ， 运 行 数字 
化 手册 ， 在 目 动弹 出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 中 (如 果 该 窗口 被 关闭 ， 用 户 可 通 
过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “属性 ”窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 和 窗口 上 的 “立即 注册 ” 
标签 ， 重 新 打开 注册 对 话 框 ) 选择 “注册 ”窗口 ， 单 击 “加 载 授 权 文件 ”按钮 加 载 授 
权 文 件 〈 见 图 1-11) ， 然 后 单 击 右 下 角 的 “注册 ”按钮 完成 数字 化 手册 的 注册 。 





实用 五 金 数 字 化 手册 





病灶 字 化 手册 注册 


机 械 工业 出 版 社 版 权 所 有 ， 

并 保 前 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 终 和 解释 权 和 修改 术 。 本 手 
册 的 版 权 归 机 械 工 业 出 版 社 
所 有 。 未 得 全 机 械 工业 出 版 





9HzkKXYKvd4reLOWKTxGO9DCKX8A+CuOBizhNW+P2uravzHnBrDsqslGh 
+PXYEZQxXFEUCi6zFIKYXO9XSmIMWhjeeszlEF/ 
]JDAHfcOSCFYKaPGd5RWXL5TnKRcD7Mz2A0aFTOGPD 
+IT3mMOInEIPwHfm8+E7zIYd44BGiErpPeUu9PbwwgqwvzRFISDKcSreKmaof7 
XogfsOFA2YyAubNUMNtmwDCDdt6xDILtINBNAGc6Qbm34Ha7jlNTW6Pp5F 
+1GnmwldbINOaWgWBWY6alfvfx7xTSft2oguUdRBjUFDKKC5WX2h3eK 
+xJmnaqlaAGCtHURMTiNRpCMjrBsO4qUX+FmivMrgq/ 
DVDFxEAZUYEQWECXSiJJji 5pPoDiNRCSwFQVMc3zTzgjDszOmBASL/ 
B26Ww60C7UQKKYP2zZzZ6oAihrkHILImMZpvS9HwIZUOaBle2yYwbiRFMH2 
+OWwWgch4Az]ekPH5 
+mwrDyYAUGxET3sDOEAD0OHqY2auE1YO9nllID4KFACOAKFdXbuaUzMO/ 
S8RCWLOKSWWNFKEFcWW]cqguREBooQzhIVvmstnwWuBUFwtl5kbOzlveoLsUe 
二 沾 KYTBr7wll+LOXT2w3qnVROXG6mI/+2rSSVp3vjvi20p9IiGomgc9YNOC/ 
m2vypgd50Q= 


社 的 许可 ， 任 何人 不 得 以 任 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 
任何 部 分 进行 复制 、 摘 录 、 
笃 份 、 修 改 、 传 潘 、 翻 译 成 
其 它 语言 、 将 其 全 部 或 部 分 
用 于 商业 用 途 。 

















LE 作 





图 1-11 “加 载 授 权 文 件 ” 对 话 框 


2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 句 将 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 框 ， 如 图 1-12 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 ， 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 














六 数字 化 手册 注册 


注册 申请 注册 
-注册 码 
9HzkXYKvd4rxLOWKTxGO9DCKYX8A+CuUOBizhNW+P2urAwzZHnBrDSq5sl1Gh 
+DXYEZQxFEuci6zFIkKYXO9XSmIMWhjeeszllF/ 
]DAHfc0SsCFTYkapGd5RVXL5TnkKcD7Nz2A0aFTqGpO 
+IT3mMOInEIPVvHPm8+E7zIYd44BGiErPeu9pbwwqvzRFISDKCSrekKmof/ 
AGc6Qbm4Haz7jlNTW6p5F 
加 guUdRBjUFDkxc5Wx2h3eK 
ivMrgq/ 
WwFOVMc3ZTzgjOszOr/BAsL/ 
SoHwlzUOaBle2yVvbitRFMH2 





nonl1IDA4kFACg/ KFdXtuaJzNo/ 
IJVmstnWuBUFwtl5kbOzlvaoLsue 


册 的 版 权 归 机 械 荆 业 出 版 社 rssvp3vivi20p93LiGomgc9YNOC) 


所 有 。 未 得 到 机 械 工 业 出 版 
社 的 许可 ， 任 何人 不 得 以 任 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 
任何 部 分 进行 复制 、 摘 录 . 

背 份 、 收 改 .传播 一 译 成 
其 它 语言 、 将 其 全 部 或 部 分 
用 于 商业 用 途 ， 














图 1-12 “注册 成 功 ”信息 提示 框 


3. 查看 授权 信息 


对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 下 
窗口 ， 在 “授权 ”窗口 查看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-13 所 示 。 如 果 需 要 ， 用 户 也 可 通 














第 1 曹 系统 安装 与 注册 9 





单 击 该 窗口 左下 角 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 重新 进行 注册 申请 或 更 新 授权 文件 等 操作 。 








| A4055-06851-G3175-05842 





[211 


二 








单机 版 


[1 


| 2014-12-31 00:00 


2013-02-26 15:28 
更 新 授权 信息 关闭 




















图 1-13 手册 授权 信息 





温馨 提示 : 数字 化 手册 的 每 一 个 手册 序列 号 和 授权 文件 是 唯一 的 、 相 对 应 的 ， 请 用 
户 妥善 保存 好 每 一 本 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 。 一 旦 因 其 他 原因 需要 重 装 系 统 时 ， 
只 需 重新 加 载 授权 文件 即 可 。 


1.5 系统 和 卸 载 





用 户 可 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “名 和 载 数 字 化 
手册 浏览 融 (单机 版 )” 来 名 载 已 安 竣 的 程序 或 通过 “控制 面板 一 凶 载 程序 ”选中 
“数字 化 手册 浏览 希 单 机 版 ”图 标 来 伙 载 已 安装 的 程序 。 





2.1 打开 数字 化 手册 





当 数 字 化 手册 安装 完成 后 ， 用 户 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运 
ee 菜单 ， 打开“ 实用 五 金 数字 化 手 
册 ”， 如 图 2-1 所 示 。 











下 数字 化 手册 浏览 固 单 机 版 F1.0 [实用 五 金 数 字 化 手册 ] 


之 第 一 章 全 属 材料 的 i - 
入 第 二 章 钢铁 材料 的 1 “十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 
禄 第 三 章 钢 型 材 的 忆 
入 弟 四 总 有 色 金 尾 材 坟 机 电工 程 数字 化 手册 系列 
, 侈 第 五 章 有 色 人 金属 型 
合 第 六 章 传动 支撑 件 BD 
之 第 tt 章 紧 固 性 DB 
售 第 八 章 焊接 材料 与 | B 


雷 第 九 章 消防 器 材 
雷 弟 十 章 润滑 器 、 窗 去 


食 第 + 一 章 手工 工 ， = 
懈 第 十 二 章 钳工 了 具 F 
售 第 += 章 土 术 工 ， 
拿 第 二 四 意气 动工 ， 
食 第 十 五 章 电工 具 本 - 
侈 第 + 六 章 训 县 工 ， 杨 家 斌 主编 


侈 第 +t 总 刀具 府 ， Po 机 电工 程 数 字 化 手册 编制 组 制作 


二 第 十 作 章 建筑 五 


由 由 由 由 四 由 由 册 由 由 由 由 由 由 了 由 四 由 田 








机 械 工 业 出 版 社 


CHINA MACHINE PRESS 





图 2-1 打开 的 “实用 五 金 数字 化 手册 ” 


与 其 他 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 浏览 
器 + 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 右 ” (以 下 简称 浏览 
器 ， 请 注意 不 要 与 正 浏览 需 混 消 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 手册 内 容 
包 ， 从 而 支持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 
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如 果 在 同一 人 台 个 人 计算 机 上 安 故 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 
上 的 “打开 ”按钮 来 选择 打开 茶 个 已 安 厂 的 数字 化 手册 (文件 扩展 名 为 em)。 浏 览 
会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 在 下 次 启动 时 目 动 打开 该 数字 化 手册 。 


2.2 数字 化 手册 主 窗口 


如 图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 主 窗 口 分 为 4 个 功能 区 域 . 








| 表 名 : 加 工交 条 放学 成 办 ( 夺 且 办 拉 凤 彻 产品 形 并 (1) 


田 哪 第 一 章 金属 材料 的 基本 知识 拼 属 量 /， 数据 表 查 询 

回 壕 弟 二 章 钢铁 材料 的 化 学 成 分 与 

由 脚 第 三 章 钢 型 材 的 尺寸 和 理论 质 彼 名 称 代号 

日 第 四 章 有 色 爹 尾 材料 的 化 学 成 过 Pee | [ | WE 

日 | 加 一 。 加 工 铜 及 铜 侣 金 (5B/T 坦 岂 了 且 | E | Ey 

量 表 条 1 加 工 铜 化 学 成 分 吓 通 黄 宾 | /90 黄柏 |ah.0*91.0 
[四 表 4-2 加 工 黄 钢化 学 由 和 1 | | | 一 一 
请 表 4-2 加 工 黄 桐 Lr 8 | | 9 | | 86.0 
出 表 4-3 加 工 青铜 机 学 成 分 | | 6 |79.0“81.0 
阐 表 4-3 加 工 青 钢 化 学 成 分 | | | | | 
篆 表 生 3 加 工 青 侗 化 学 成 分 
阐 表 4-3 加 工 再 册 化 学 成 分 
和 芥 表 生 : 加 卫 白 铜 化 学 成 分 

















画 


|658. 5*71.5 





本 





7 0™70.0 











只 只 | 唯 


|63. 5”68.0 





通 
十 


vec mn 


田 过 二。 变形 名 及 钼 合金 (6BT 

田 之 弟 五 章 有 色 当局 型 材 的 尺寸 与 + ; 
田 留 弟 六 章 传动 友 撑 人 时 号 备注 及 只 图 
田 夺 第 七 章 紧 /区 -备注 - 
田 哪 第 作 章 焊接 材料 与 设备 呈 ” 抗 磁 用 黄 铜 的 铁 的 质量 分 数 不 大 于 0. 030%。 
特殊 用 途 的 H70，H80 的 杂质 质量 分 数 最 大 值 汶 :Fe0. 07%，53b0. 002%，FP0. 005%、As0.005%。50. 002%, 杂质 总 和 汶 0. 20%。 


4 s @ 
田 食 第 i 章 消 防 器 材 oi es : ee 
日 作 先 十 章 润 有 器、 记 反 体 、 机 所 钱 “无 对 应 外 国 牌号 的 黄岗 全 为 主 成 分 者 除外 ) 的 媒 含 县 计 入 届 中 


国 那 第 十 一 章 手 工 工具 


古 上 节 十 一 在 调 TTT 目 人 水 明 T 目 和 
| | 一 8 
注释 区 














图 2-2 数字 化 手册 主 窗口 


1. 工具 条 区 





以 工具 条 按钮 的 方式 为 用 户 提供 各 项 功能 入 口 。 具 体 包 括 以 下 功能 按钮 . 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 返回 前 一 个 手册 窗口 内 容 。 

3) 前 进 : 前 进 到 下 一 个 手册 窗口 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 手册 第 一 个 窗口 内 容 。 
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5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 : 将 当前 浏览 器 内 容 添加 到 收藏 夹 。 

7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 窗口 。 

8) 自 定 义 : 将 导航 区 切换 到 自 定 义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 属性 窗口 。 

10) 升级 : 启动 手册 浏览 旨 软 件 升 级 程序 ， 检 查 是 否 有 最 新 升级 程序 。 
11) 支持 : 显示 系统 支持 窗口 。 

12) 帮助 显示 系统 帮助 文档 。 

13) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 器 。 








2. 导航 区 

导航 区 由 以 下 五 个 功能 页 组 成 . 

1) 目录 页 围 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 由 9: 显示 收藏 夹 窗口 。 

3) 索引 页 |: 显示 数字 化 手册 索引 窗口 。 

4) 搜索 页 国 : 显示 资料 查询 窗口 。 

5) 自 定义 页 区 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 














3. 信息 区 





襄 奶 区 展示 用 户 当 前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 数据 查阅 、 公 式 计 
算 、 流 程 设 计 等 操作 。 


4. 注释 区 


注释 区 为 用 户 提 供 添 加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 


2.3 数字 化 手册 目录 树 


数字 化 手册 的 内 容 是 按 目录 树 方式 进行 结构 化 组 织 的 。 当 用 户 成 功 打 开 一 个 数字 化 
手册 后 ， 浏 览 硕 将 目 动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 〈( 见 图 2-3) 。 用 户 可 单 击 目录 
树 的 展开 图 标 展开 或 折 钱 目录 项 ， 也 可 通过 在 目录 树 窗 口中 用 鼠标 右键 弹出 右键 末 单 ， 
使 用 右键 菜单 的 “展开 所 有 ”或 “ 折 又 所 有 ”功能 展开 或 折 蕉 目录 树 。 

温馨 提示 : 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编排 与 机 械 工 业 出 版 社 出 
版 的 《实用 五 金 手册 》 (ISBN 978-7-111-32326-6) 基本 一 致 。 











第 2 章 系统 功能 简介 13 





咯 第 一 章 全 尾 材 料 的 基本 知识 

堵 弟 二 章 钢铁 材料 的 作 学 成 分 与 才学 性 能 

咖 第 三 章 铀 型 村 的 尺寸 和 理论 质量 

| 冲 弟 四 章 有 色 全 尾 材料 的 化 学 成 分 

日 好 一 。 加 工 铜 及 铜 合金 (6B/T 5231 一 2001) 
贞 表 -1 加 工 铜 化 学 成 分 中 (质量 分 数 , 姑 和 产品 形状 
| 并 表 4-2 加 工 黄 桐 化 学 成 分 (质量 分 数 , 入 和 产品 形状 (1) 
痢 表 42 加 工 其 铜 化 学 成 分 (质量 分 数 , 姑 和 产品 形状 (2) 
晴 表 -3 加 工 青铜 化 学 成 分 (质量 苍 数 , 科 和 产品 形状 口 
| 辆 表 和 3 加 工 青 桐 尼 掌 成 分 (质量 分 数 , 归 和 产品 形状 局 ) 
量 表 4-3 加 工 青 桐 尼 掌 成 分 {质量 分 数 , 尖 和 产品 素 状 {3 
上 | 表 4-3 加 工 青 桐 化 学 成 分 (质量 分 数 , 客 和 产品 形状 内 
蜡 表 4-4 加 工 白 筒 化 学 成 芬 (质量 分 数 , 吃 和 产品 形状 忆 ) 
请 表 生 : 加 工 白 铜 化 学 成 分 (质量 分 数 , 各 和 产品 形状 {2 

田 坟 二 、 变形 钼 及 铝 侣 金 (5B/T 3190 一 2008) 

过 第 五 章 有 色 金 属 型 材 的 尺寸 与 力学 性 能 

帮 第 六 章 传动 支撑 件 

< 第 + 章 紧 固 性 

庙 第 八 章 焊接 材料 与 设备 

圭 b 弟 九 章 消防 器 村 

二 第 十 童 润 浴 器 ， 密 封 件 、 机 床 附件 及 起 重 器 村 

肢 第 十 一 章 手工 工具 

时 第 十 二 章 钳工 工具 及 水 蚂 工 具 

e 第 十 三 章 土 术 工 具 

霹 第 十 四 章 气 动工 具 

帮 第 十 五 章 电工 工具 

过 第 十 六 章 测 量 工 具 

攻 第 十 七 章 列 具 磨 具 

田 咯 第 十 作 章 建筑 五 全 


由 


此 | 出 


由 由 由 由 由 由 由 由 四 由 由 


由 而 出 





由 





图 2-3 手册 目录 树 


1. 目录 树 节点 类 型 


目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节点 和 资源 厄 点 ,分 别 有 展 开 凤 和 折 生 志 两 种 状态 ， 
用 户 可 通过 单 击 相 应 图 标 展开 或 折合 该 文件 来 。 资 源 节 点 代表 一 个 具体 的 手册 资源 ， 
手册 资源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 一 个 网 页 、 一 个 数据 表 ， 一 个 计算 公式 ， 也 可 能 是 一 
个 图 像 文 件 或 设计 流程 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 
节点 时 ， 浏 览 融 会 自动 根据 该 资源 类 型 调用 不 同 的 资源 运行 硕 在 信息 区 展示 该 资源 
的 具体 内 容 。 























2. 资源 类 型 及 图 标 








如 前 所 述 ， 数 字 化 手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表示 ， 表 2-1 列 出 了 数字 化 
手册 第 见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 
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表 2-1 数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 




















序 号 资源 类 型 资源 图 标 资源 使 用 简 述 
1 网 页 本 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 Me 数据 查阅 
3 计算 公式 执行 公式 计算 
4 曲线 图 | 曲 曲线 图 取 值 
5 设计 流程 器 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 日 查看 图 像 











2.4 ”数字 化 手册 索引 





数字 化 手册 索引 是 数字 化 手册 内 容 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼音 排序 列表 显 
示 手 册 所 有 的 内 容 。 
如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导 航 区 左 侧 的 “索引 ”按钮 网， 当 用 户 将 目录 页 切换 到 索引 








EL 
通过 内 容 索 5| 查 询 


贞 17-102 4 委 5== 的 粗 和 于 曾 通 螺 织 用 螺母 些 锥 尺寸 

17-103 4 和 5== 的 髓 于 普通 螺 识 用 螺母 些 惟 尺 寸 

E17-104 dy 5==, 4 志 30== 回 必 粗 于 普通 螺 综 用 螺母 痊 锥 尺寸 
康 17-105 4d》 5==, 4 声 30== 回 屈 细 于 普通 螺 综 用 螺母 冀 锥 尺寸 
表 17-108 d> 5== 粗 和 于 普通 螺 绒 用 螺 二 丝锥 尺寸 

表 17-107 d> 5== 细 于 普通 螺 堆 用 螺母 毕 惟 尺寸 

表 17-173 [F300== 轴 轮 枞 螺母 的 分 负 尺 寸 伍 冰 到 |) 

表 17-174 IF=350zz 356== 开 站 5 骸 关 螺 生 的 号 布 尺寸 全 系列 |) 
表 17-175 D400==/4086== 丰 轮 肉 入 螺 霸 的 分 布 尺 寸 人 系列 |) 
表 17-178 D450==457== 九 翰 枞 入 螺母 的 分 市 尺寸 信条 列 ) 
表 17-177 [F500==/508== 外 办 梭 入 螺母 的 从 市 尺寸 名 系 列 ) 
表 17-178 D800==810== 外 办 梭 入 螺母 的 芝 市 尺寸 名 系 列 ) 
表 17-179 DF750==/782== 妙 辊 肉 六 螺母 的 从 市 尺寸 侣 系 列 ) 
表 17-180 ID-=300==914== 丰 办 肉 入 螺母 的 芝 布 尺寸 名 系列 ) 


在 此 处 输入 文字 快速 过 滤 索 引 列表 内 容 表 17-181 ID=1080==/1087== 到 轮 堪 信 螺 生 的 分 布 尺寸 从 系列 ) 


上 出 

四 
站 
3 
2 

4 

NM 

4 


表 3-211 NI 和 s 型 接口 用 螺栓 及 六 前 螺母 尺寸 
-21 常见 点 前 螺 笑 的 品种 

7-22 常见 闪 角 螺 竹 ， 六 和 角 薄 螺 母 的 主要 尺寸 
-23 常见 六 衣 开 梢 螺 伍 的 主要 尺寸 


寸 
7-28 蝶 娟 螺母 的 主要 尺寸 
7-27 环形 螺母 的 主要 民 寸 
28 滚 花 螺 母 的 主要 尺寸 
-28 盖 弄 螺母 的 主要 尺寸 
0 


~ 
1 





图 2-4 ”数字 化 手册 索引 
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页 后 ,浏览 带 日 动 在 索引 窗口 中 列 出 所 有 的 按 中 文 排序 的 手册 资源 列表 ， 用 户 可 直接 在 
索引 列表 中 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 

用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 内 容 进 行 快速 过 小。 在 图 2-4 
所 示 的 输入 框 输入 文字 的 过 程 中 ， 浏 览 带 会 日 动 根据 输入 内 容 快 速 对 索引 进行 全 文 匹 配 
动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 框 中 。 通 过 此 方法 ， 用 户 可 
快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 
































2.5 注释 








在 浏览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 以 
便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 

对 注释 功能 的 所 有 操作 都 需要 使 用 工具 条 上 的 “注释 ”按钮 就 ， 打 开 “ 注 释 ” 对 
话 框 ( 见 图 2-5) 后 才能 进行 注释 。 











添加 | 删除 保 存 
内 容 日 期 
直径 坑 差 应 该 在 规定 范围 内 。 6/2772013 3:39:27 FM 


钼 线 的 直径 不 小 于 0. 01==。| 





图 2-5 “注释 ”对 话 框 


1. 添加 注释 


在 “注释 ”对 话 框 中 ,， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， 则 可 对 当前 正在 浏览 的 内 容 添 加 一 条 
注释 。 用 户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 对 注释 进行 保 
存 。 一 个 内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 


2. 查看 注释 





在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打开 了 注释 窗口 ， 浏 览 带 则 会 目 动 将 当前 正在 浏览 的 内 容 
注释 显示 在 窗口 中 ， 以 供用 户 查 看 。 





3. 删除 注释 


要 删 除 注 释 ， 用 户 需 在 注释 窗口 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 再 单 击 “删除 ”按钮 ， 
最 后 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 。 


第 3 章 手册 资源 使 用 


每 个 数字 化 手册 都 包括 了 网 页 、 数 据 表 、 计 算 公 式 、 图 像 等 多 种 资源 ， 它 们 构成 了 
数字 化 手册 的 具体 内 容 。 手 册 用 户 可 利用 浏览 带 提 供 的 资源 运行 功能 ， 通 过 操作 和 使 用 
这 些 资 源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 





3.1 网 页 资源 使 用 





数字 化 手册 中 的 网 页 资源 是 通过 浏览 锅 内 置 的 Web 浏览 融 显 示 的 。 该 浏览 硕 除 提供 
正常 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 提供 了 禁止 右键 淋 单 、 禁 止 内 容 复 制 和 为 存 等 内 容 保 护 
功能 ， 以 及 网 页 的 “刷新 ”“ 放 大 ”“ 缩 小 ”及 “页 面 查 询 ” 等 辅助 功能 ， 如 图 3-1 所 示 。 








证 刷新 国 放 大 总 缩小 缩放 比例 100% 


生铁 牌号 的 表示 示例 









产品 名 称 第 二 部 分 





































1 炼 钢 用 生铁 炼 LIAN L 语 硅 量 为 0.85%~1.25%% 的 炼 钢 用 生铁 .阿拉 怕 数 字 为 10 L10 
2 铸造 用 生铁 铸 ZHU 加 富 硅 量 为 2.80%%~3.209 的 畏 造 用 生铁 .阿拉 怕 数 字 为 30 Z30 
3 “| 球墨 畏 铁 用 生铁 QIU Q 舍 硅 量 为 1.00?8~1.40?4 的 球墨 铸铁 用 生铁 .阿拉 伯 数 字 为 12 
4 NN 语 硅 量 为 1.60%~2.00%% 的 耐 磨 生 铁 , 阿 拉 怕 数字 为 18 





人 富 页 量 为 1.20%~1.60% 的 炼 钢 用 脱 配 低 磷 粒 忽 ,阿拉 怕 数 字 为 14 
人 富 钒 量 不 小 于 0.40% 的 富 钢 生铁 .阿拉 怕 数 字 为 叶 





























注 省 元 素 富 量 均 指 质量 分 数 ， 


图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 


在 内 置 Web 浏览 锅 的 工具 条 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 
1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 


2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 : 该 项 功能 需要 正 7 (及 以 上 ) 版 


本 的 文 持 。 
3) 绚 小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 : 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 文 持 。 





4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 查询 : 在 此 编辑 框 中 输入 查询 文字 。 

6) 查询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文学 并 定位 到 下 一 个 。 
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3.2 数据 表 资 源 使 用 











在 图 3-2 所 示 数 字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 中 ,用户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 
容 、 备 注 以 及 例 图 。 
-数据 表 
表 名 : 4 乔 5 级 六 房 尖 铬 其 所 主要 尺 寺 


(~~) 数据 表 查 询 


螺杆 长 度 1/mm 螺杆 长 度 lmm 螺杆 长 度 Lmm 
曙 级 规格 GB/T 5780 部 分 螺 级 GB/T 5781 全 螺纹 鲁 / 亲 5784 四 丁 


Ml. 6 12~16 2 16 一 


16"20 二 20 一 











16 30 5°25 一 





20 30 6°30 20"30 





25 40 8 40 20 40 





25 “50 10"50 25°50 





30"80 12°60 25 “60 





35°80 16°80 30780 














Min AN™ inn ninn ANn™inn 
到 | 
[^) 备注 及 附 图 
-备注 
注 : 1 系列 尺寸 (单位 汶 mm) :6、8.。10、12，16。、20、25.。30、35、40、45.50、60、，70、80、90. 


100、110、120、130、1d40。150、160、180、200、220、240、260、280、300、320、340、360. 
380、400、420、440、460、d460、500。 















































图 3-2 ”数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 
温馨 提示 : 由 于 本 软件 设计 的 特殊 性 ， 数 据 表 中 的 物理 量 、 上 下 标 和 范围 符号 等 的 
显示 可 能 和 实际 应 用 中 有 所 区 别 ， 请 用 户 参照 相关 标准 的 规定 。 
数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 的 数据 行 ， 用 鼠标 左 键 双击 当前 数据 行 ， 系 统 会 
自动 弹出 图 3-3 所 示 的 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 ， 用 户 能 够 在 此 窗口 更 完整 地 查看 
数据 表单 行 数 括 查 看 


别名 
探 弘 规格 d 


蜡 杆 长 度 mm 
GBIT 5780 部 分 螺纹 
蜡 杆 长 度 mm 














GBI/T 5781 全 曙 丝 
扣 杆 长 度 /mm 
GBIT 5784 细 杆 








图 3-3 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 
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数据 内 容 和 复制 数据 。 


3.3 ”计算 公式 资源 使 用 


在 图 3-4 所 示 的 计算 公式 运行 对 话 框 中 ， 系 统 显示 “公式 表达 式 ”“ 公 式 描述 "*”“ 运 
算 结果 ”“ 公 式 示 意图 ”以 及 “公式 参数 表 ” 等 信息 。 其 中 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 “ 放 
大 ”和 “缩小 ”按钮 对 公式 示意 图 进行 缩放 操作 ， 也 可 在 图 片 显 示 区 域内 按 下 鼠标 左 
键 拖 动 图 片 进 行 移动 查看 。 























公式 起 关 式 |0.0267*xS*(D-5) 











R=0. 0267 x Ss (D-S) 
中 中 mh 是 





















































总 是 苑 评 
手工 输入 到 和 




















图 3-4 计算 公式 运行 对 话 框 


1. 参数 值 输入 








在 开始 利用 公式 进行 计算 前 ， 用 户 应 首先 在 “公式 参数 表 ” 中 完成 所 有 参数 值 的 


根据 在 计算 公式 设计 中 对 参数 取 值 方式 的 定义 ， 参 数 的 输入 方式 有 “手工 输入 ” 
“ 查 表 取 值 ” 和 “曲线 取 值 ”三 种 方式 ， 在 此 仅 介 绍 手工 输入 的 方法 。 

对 采用 “手工 输入 ”的 参数 ， 用 户 双击 该 参数 的 “参数 值 ” 单 元 格 使 其 进入 编辑 
状态 ， 然 后 手工 输入 参数 值 即 可 。 
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2. 计算 


一 旦 完成 所 有 参数 值 的 输入 后 ， 用 户 单 击 位 于 计算 公式 运行 对 话 框 中 部 的 “开始 
计算 ”按钮 ， 系 统 则 根据 公式 表达 式 和 输入 的 参数 值 进行 计算 ， 并 将 参数 取 值 数据 和 
计算 结果 等 信息 显示 在 “运算 结果 ” 框 中 ， 如 图 3-5 所 示 。 在 公式 计算 过 程 中 ， 如 果 出 
现 参 数值 输入 不 完整 或 参数 值 超出 限制 等 错误 时 ， 系 统 会 弹出 错误 信息 提示 框 对 用 户 进 
行 提示 。 























傣 式 落雁 式 10.0267*S*(D-S) 


























-运算 络 果 
[公式 表达 式 ]: 0. 0267*3*(D-3) 

[计算 参数 ] : 

《ty D = 15 


<27 3 三 5 
[计算 结果 ]: 1. 335 









































图 3-5 “运算 结果 ”显示 对 话 框 


3.4 ”图像 资 源 使 用 


如 图 3-6 所 示 ， 数 字 化 手册 浏览 各 内 置 的 图 像 浏览 带 提 供 了 对 手册 图 像 资源 的 显示 
及 显示 控制 功能 。 这 些 功能 包括 : 

1) 图 像 显示 : 在 显示 窗口 中 显示 当前 图 像 资源 。 

2) 放大 : 按 比 例 放 大 显示 当前 图 像 资 源 。 

3) 缩小 : 按 比 例 缩小 显示 当前 图 像 资源 。 

4) 移动 : 在 图 像 显 示 窗 口中 按 下 芯 标 左 键 可 直接 拖拉 移动 当前 显示 内 容 。 

5) 缩 略 图 : 在 图 像 显示 窗口 的 有 下 方 显 示 图 像 缩 略 图 功能 ， 用 户 可 通过 拖拉 缩 略 
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I ISI PHIIIVII “人 


a J 


一 LA 一 -一 





图像 大 小 : 1024x768 显示 大 小 : 760.69,570.52 显示 缩放 : 0.8 ”大 区 比 : 1 选区 比 : 1.33 太 图 位 置 : 76.34,0 ” 缩 图 位 置 : 12.54,0 
图 3-6 ”数字 化 手册 中 的 图 像 资源 


图 下 方 的 滚动 条 放大 或 缩小 图 像 ， 也 可 在 缩 略 图 窗口 中 按 下 鼠标 左 键 拖拉 取景 框 移动 当 
前 在 图 像 显示 窗口 中 的 显示 内 容 。 








数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 就 是 帮助 用 户 快速 、 准 确 地 查询 到 所 需要 的 内 容 、 数 
据 资 源 。 内 容 查询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查询 、 快 速 查询 和 数据 表 查 询 。 





4.1 目录 查询 








日 | 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 县 方式 对 手册 内 容 进 
行 查询 。“ 目 录 查 询 ” 对 话 框 如 图 4-1 所 示 。 








二 ”日 录 加 EE 
”手册 有 录 | 表 名 : 尝 有 人 捷 厂 所 厚度 友 许 仿 关 类) | 


~) 数据 表 查 询 
钢材 与 思 党 址 台 
”型 村 | ”目录 查询 页 标 
书目 二 、 











公称 厚度 厚度 允许 坊 差 厚度 允许 坊 差 厚度 允许 坟 差 厚度 区 许 坑 差 
公称 宽度 过 1500 公称 宽度 ?1500 2500 公称 宽度 ?2500 4000 | 公称 宽度 >4000 4800 | 


TIE TE 





























日 加 1 直 机 机 {GB/T 709—2008) >5. 00"8. 00 士 0. 50 士 0. 50 
全 昌 | 表 3_44 过 有 直板 和 铀 带 的 人 十 党 >8. 00~15.0 士 0.55 士 0.65 
阐 表 3-46 单 扎 钢板 的 厚度 允许 偏差 ( >15.0"25.0 士 0.65 (+0.75 
[项 表 3-47 单 轧 钢板 的 厚度 允许 偏差 0 >25. 0~40.0 士 0.70 Xo.s0 
@. 且 表 3-48 单 轧 钢板 的 厚度 允许 仿 差 ( 一 一 
谢 表 3-49 钼 带 (包括 演 轧 钢板 ) 的 厚 导 dy 二 人 加 | 
暗 表 3-s0 切 进 单 轧 钢板 的 宽度 允许 人 >60 0~100 士 0. 90 士 1. 10 
出 表 3-51 不 切 边 钢 带 包括 i 
天 表 3- 52 二 和 和 全 目录 树 区 土 1. 20 | 土 1. 如 
| 草 表 3-57 纪 切 钢 带 的 寓 度 士 1. 4 | 士 1. 60 
| 滴 表 4 单 轧 钢板 的 长 度 多 评 俩 要 oo en 0 
脂 责 3-55 连 轧 钢板 的 长 度 区 许 偏差 和 
田 入 /从 所 铜板 和 钥 带 {6B/T 708 一 2008) 20 00 eh | 尘 2 克 
田 大 多 3. 花 级 钢板 16B/T 3277 一 1931) >300 ~400 士 2.00 | 士 2. 20 


田 局 4. 不锈钢 复合 钢板 和 钢 带 {GET 8165 一 
由 帮 5. 连 续 热 镀 钼 硅 全 多 钢板 和 钢 带 人 BT 





图 4-1 “目录 查询 ”对 话 框 











1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 全“ 目录 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 目录 树 。 

2) 目录 树 : 目录 按 树 形 结构 对 手册 内 容 进 行 组 织 。 整 个 目录 由 两 种 类 型 的 节点 组 
成 ， 一 种 是 文件 夹 节 点 ， 用 于 组 织 和 存储 目录 树 形 关 系 ; 一 种 是 资源 节点 ， 用 于 指向 某 
项 具体 的 手册 信息 内 容 。 

3) 展开 / 折 炙 :目录 树 可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折 闪 一 个 文件 夹 ， 也 可 以 单 击 
+ ”展开 一 个 文件 来 ， 单 击 “ -” 折 看 一 个 文件 夹 (在 Win7 系统 下 ,文件 夹 节 点 前 有 
一 个 三 角形 图 标 ， 分别 有 展开 4 l 册 和 折 羡 ,党 两 种 状态 ， 用 户 可 通过 单 击 该 三 角形 图 标 
展开 或 折 半 该 文件 夹 )。 此 外 ， 用 户 也 可 选中 一 个 文件 夹 节点 后 单 击 鼠 标 右键 ， 在 随即 弹 
出 的 快捷 菜单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 炙 所 有 ”菜单 项 来 展开 或 折 炙 所 有 的 节点 。 

4) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 中 任 一 资源 节点 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 节点 指 









































22 实用 五 金 数 字 化 手册 





回 的 具体 信息 内 容 。 


4.2 索引 查询 





索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 排序 的 方式 对 手册 内 容 进行 查询 。“ 有 索引 查 
询 ” 对 话 框 如 图 4-2 所 示 。 





-数据 表 
” 表 名 : 许 义 式 掺 作物 用 寺 租 参 并 


Y) 数据 表 查 询 








长 度 /== 额定 拉力 / 夹 暴 让 管 范围 /mm 













































































图 4-2 “索引 查询 ”对 话 杠 











1) 启动 索引 查询 : 单 击 导 航 区 的 L“ 索 引 ” 页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 
索引 条 目 。 
2) 过 滤 索 引 : 在 索引 条 目 区 上 方 的 文本 框 中 输入 关键 字 ， 浏 览 器 自动 根据 输入 文 
字 快 速 对 索引 进行 全 文 匹 配 动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 
框 中 。 
3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 区 中 任 一 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 目 指 
向 的 信息 内 容 。 
































4.3 快速 查询 











快速 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 的 输入 关键 字 进 
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行 模糊 匹配 查询 ， 带 助 用 户 快 速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。“ 快 速 查询 ”对 话 框 如 图 4-3 
所 未 。 


搜索 2) 


-数据 表 
近 索 手册 内 容 | | 表 名 : 大 工 悦 狗 六 所 尺 二 
械 、 | 四 


表 11-41 电工 木工 钴 前 钴 头 直径 与 全 长 | Ee i | 
表 13-17 木工 锯条 的 尺 十 | 3 |0.8、1.0、1.2、1.8、2.0 |80 或 100 
表 13-18 木工 绕 锯 条 的 尺 十 3 0 2 1.6. 2.0 2. 
| 
10. 1.2. 1.6. 2.0. 2. 














|80 或 100 


ja0 或 100 





表 13-22 术 工 带 锯 条 的 尺寸 
表 13-28 木工 钻 的 尺寸 


a0 或 100 
"2 或 100 


72 或 100 








72 或 100 





LA 备注 及 附 图 
-备注 
注 : 括 号 内 尺寸 尽 可 能 趟 采用 。 











表 15-37 电动 木工 省 眼 机 基本 参数 
术 工 并 
术 工 台 遍 铺 
手持 式 木工 电钻 
查询 结果 列表 


木工 圆 锯 片 





























图 4-3 “快速 查询 ”对 话 框 











1) 启动 快速 查询 单 击 导航 区 的 名 ®& “搜索 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 快速 查询 对 
话 框 。 

2) 输入 关键 字 ， 在 快速 查询 对 话 框 上 方 的 文本 框 中 输入 查询 关键 字 。 浏 览 器 根据 
用 户 选 择 的 查询 范围 在 手册 条 目标 题 中 对 用 户 的 输入 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 。 

3) 选择 查询 范围 : 浏览 器 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 同 
时 在 用 户 注释 或 数据 表 内 容 标题 查询 关键 字 ， 请 选中 快速 查询 对 话 框 上 的 “搜索 注释 ” 
或 “搜索 数据 表 ” 选 项 。 

4) 执行 查询 : 单 击 “ 快 速 查 询 ” 对 话 框 上 的 “搜索 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 器 将 
根据 用 户 选择 的 查询 范围 对 用 户 的 输入 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 
手册 条 目 显示 在 “快速 查询 ”对 话 框 下 方 的 查询 结果 列表 中 。 

5) 显示 内 容 : 单 击 查询 结果 列表 区 任 一 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 目 
指向 的 信息 内 容 。 
































4.4 数据 表 查 询 














数据 表 碍 询 是 指 在 一 个 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进行 更 精确 的 查询 。“ 数 据 表 
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查询 ”对 话 框 如 图 4-4 所 示 。 





表 名 : 纲 及 铅 台 会 谢 村 胸 第 号 、 凑 森 、 孝 藤 
人 ~) 数据 表 查 询 
查询 字段 :| [所 有 放生 ~ | 查询 立 本 : | 
加 模 丁 查找 口 精 确 查找 


牌 号 状态 厚度 /mm 宽度 ,mm 长 度 ,mm 


1T2、T3、TPITF2、 | [a a 
TU1. TU2 四 4 60 所 3000 去 6000 四 


T2、T3。TPITP2、 本 大 - 
Te NM. Yd Ya YT |o2r12 云 3000 去 6000 

















、HS0 M. YY 0.2~10 六 3000 过 6000 二 





M. Ya Y 0.2~10 所 3000 过 6000 
M. Yl Y2. Y T, TY|0.2"10 所 3000 志 6000 
R 4°80 去 3000 六 6000 
M. Y4. Y2. Y T、TY|0. 2~10 忒 3000 志 6000 
R 二 50 去 3000 立 6000 
M. Ya. YT 0.2~10 过 3000 过 6000 


R 二 50 去 3000 六 6000 
到 | 
八 ] 备注 及 附 图 
-备注 
注 : 竖 供需 邓 方 协商 , 可 以 供应 其 他 规格 的 板材 。 

















图 4-4 “数据 表 查 询 ” 对 话 框 





1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数 据 表 
中 的 “数据 表 查 询 ” 折 鳃 按钮 ， 展 开 查 询 对话 框 。 

2) 选择 查询 字段 ,在 查询 对 话 框 的 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 ， 浏 
览 禹 目 动 列 出 该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 某 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 
“” [所 有 字段 ]” 选 项 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 。 

3) 输入 关键 字 : 在 查询 对 话 框 的 “查询 文本 ”对 话 框 中 输入 要 查询 的 关键 子 。 浏 
览 硕 根据 用 户 输入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查找 方式 : 在 查询 对 话 框 中 选择 “模糊 查找 ” (默认 ) 或 “精确 查找 ” 方 
式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包 含有 输入 关键 字 的 都 认为 是 符合 查 
询 条 件 ， 精 确 查 找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完 全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 符合 查询 
条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 查 询 窗 口上 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 带 目 动 将 符 
合 查 询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查询 条 件 的 数据 
行 ， 浏览 带 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 : 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用 户 均 可 双击 鼠标 左 
键 弹 出 该 行 的 数据 查看 窗口 ， 完 整 查看 该 数据 行内 容 ， 并 可 将 该 行 数据 以 文本 文件 方式 
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导出 ， 如 图 4-$ 所 示 。 








图 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 








7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 查询 窗口 上 的 “显示 全 部 ”按钮 ， 重 新 在 
列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 














第 5 章 资源 自 定义 





数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 资源 自 定 义 功能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 数 
据 表 、 计 算 公 式 和 曲线 图 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用户 对 
数字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 





5.1 资源 自 定义 管理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 


用 户 单 击 工具 条 区 的 “ 自 定义 ” 按 钮 天 或 直接 单 击 
导航 区 的 “ 自 定 义 ”按钮 加 和， 即 可 在 导航 区 打开 “ 自 定 
义 ” 功 能 窗口 ( 见 图 5-1) ， 开 始 资源 自 定义 操作 或 查看 
自 定义 的 资源 内 容 。 

在 “ 自 定义 ”功能 窗口 中 ， 浏 览 器 以 树 形 结构 对 自 
定义 的 资源 库 进 行内 容 组 织 。 顶 级 三 个 节点 分 别 代表 数据 
表 、 公 式 和 曲线 图 三 种 自 定义 资源 类 型 ， 用 户 可 在 这 些 顶 
级 节点 下 分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 














2. 资源 自 定义 创建 和 维护 


在 自 定义 功能 窗口 中 ， 用 户 选 中 一 个 方 点 后 ， 利 用 鼠标 右键 菜单 功能 ( 见 图 5-2) 
进行 资源 自 定义 的 创建 和 维护 操作 。 自 定义 ® 
1) 新 建 资源 项 : 在 当前 位 置 创 建 一 个 公式 (或 数据 - 自 定义 公 式 、 表 格 、 曲 线 
、 或 曲线 ) 资源 节点 。 
2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创 建 一 个 文件 夹 节 点 。 
3) 展开 所 有 : 展开 所 有 肯定 义 目录 树 节 点 。 
4) 折合 所 有 : 折合 所 有 自 定 义 目录 树 市 点 。 
5) 删除 选择 项 : 删除 当前 选择 节点 及 该 和 点 下 所 有 
的 子 节 点 项 。 

6) 重 命名 : 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 

在 数据 表 、 公 式 或 曲线 图 资源 类 别 中 ， 用 户 可 选中 一 图 5-2 ” “ 自 定义 公式 、 
个 厂 点 后 ， 按 下 鼠标 左 键 对 上 自 定 义 资 源 项 进行 拖拉 操作 来 表格 、 曲 线 ” 窗 口 








淋 
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调整 日 定义 资源 目录 结构 树 。 其 中 在 拖拉 过 程 中 奋 按 下 “Ctrl” 键 ， 可 阻止 一 个 节点 被 
拖拉 到 文件 夹 中 〈 即 只 拖 放 在 该 文件 夹 节 点 的 前 后 位 置 ) 。 











5.2 数据 表 资 源 目 定义 





数据 表 资 源 开发 通常 来 用 两 种 方法 : 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定 义 数 据 表 结 
构 和 输入 数据 的 方式 来 生成 数据 表 ; 为 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 Excel 文件 
生成 数据 表 。 








1. 手工 设计 开发 


(1) 新 增 数据 表 资 源 在 “日 定义 ”功能 窗口 中 选择 “数据 表 ” 顶 级 节操 或 该 项 
级 节点 下 任何 一 个 三 点 ， 单 击 鼠 标 右键 弹出 快捷 菜单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 数据 
表 ” 沫 单项 ， 新 增 一 个 用 户 目 定义 的 数据 表 资 源 。 浏 览 厚 自 动弹 出 “ 目 定 义 数 据 表 属 
性 ”对 话 框 ( 见 图 5-3)， 用 户 可 在 该 对 话 框 中 修改 数据 表 名 称 。 
励 自 定义 数据 表 属性 
- 凑 据 表 名 称 











党 





图 5-3 “上 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 
(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “上 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 ( 见 图 5-4)。 在 该 对 话 杠 中， 用 户 可 通过 单 击 对 


师 数据 表 定 多 - 表 名 :< 新 建 数 据 表 1> 














数据 雪 列 定义 | 





显示 名 称 
材料 名 称 
密度 (kg/m3) 
厚度 /mm 
允许 仿 差 /mm 
膏 折 角度 /(°) 











图 5-4 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 
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话 框 右 侧 的 “添加 ”“ 删 除 ”“ 修 改 ”“ 上 移 、“ 下 移 ” 按 钮 来 完成 数据 列 的 添加 、 删 
除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移 动 。 注 意 , 一 旦 数据 表 已 经 输入 了 数据 ， 则 只 能 对 数据 列 的 显 
示 名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 移动 数据 列 。 

数据 表 结 构 定 义 完 成 后 ， 单 击 “保存 ”按钮 对 数据 表 列 定义 进行 保存 。 











(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 完 成 定义 表 结 构 后 ， 单 击 “ 日 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 
下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 在 弹出 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 对 数据 表 的 数据 内 容 
进行 输入 和 修改 。 

在 图 5-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 ， 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 “追加 新 行 ” 
“搬入 新 行 ” “删除 当前 行 ”“ 上 移 当 前 行 ”“ 下 移 当 前 行 ”等 功能 对 数据 表 中 的 数据 进 
行 行 数据 的 新 增 、 删 除 、 上 下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 和 添加 、 删 除数 据 表 附 
图 等 。 

















四 追加 新 行 央 % 加 图 园 呈 在， 出 去 出 
衬 料 名 称 密度 (kg/nm) 匡 度 /mm 人 先 许 偏 差 :mm 瘟 折 和 角度 /(*) 
结构 钢 17.5 [2.0 | +0.001 178 | 
奢 率 钢 [7.4 [3.0 +0.001 85 
EE 
铸 镶 7.2 13.0 +0.001 15 
人 ^ | 入 注 及 附加 
-备注 - 例 图 














阶 樟 亚 莹 的 葵 面 形状 




















= 加 载 图 片 | | 并 测 除 图 片 











图 5-5 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 


在 该 对 话 框 中 ， 用 户 也 可 在 将 鼠标 放置 在 列 分 隅 线 附近 后 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 隔 线 
来 直接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “保存 ”按钮 进行 保存 后 ， 数 据 录入 窗口 中 的 列 
显示 宽度 将 会 日 动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 

(4) 从 Excel 导 和 人 在 “日 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 中 ， 用 户 也 可 直接 单 击 “从 Fx- 
cel 文件 导入 ”按钮 ， 根 据 一 个 已 存在 的 Excel 文件 来 自动 生成 数据 表 结 构 和 数据 ， 如 果 
当前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 或 数据 ， 系 统 则 会 日 动 提示 是 否 禾 盖 已 有 的 结构 和 数据 。 
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2. 从 Excel 导入 


(1) 启动 Excel 导入 功能 ”有 两 种 方式 可 启动 Excel 导入 功能 ， 一 种 方式 是 采用 在 
5. 2 市 中 介绍 的 从 “ 自 定义 数据 表 属性 ”对 话 框 中 启动 Excel 导入 ， 男 一 种 方式 是 直接 
在 目 定 义 窗 口中 选择 “数据 表 ” 顶 级 市 点 下 任意 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节 点 ， 单 击 
鼠标 右键 在 快捷 沫 单 中 选择 “导入 Excel” 沫 单项 局 动 Excel 导 人 功能， 如 果 当 前 数据 
表 资 源 已 定义 了 结构 或 数据 ， 系 统 则 会 自动 提示 是 否 覆 盖 已 有 的 结构 和 数据 。 

(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 5-6 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1) 中 ， 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 
































他 非 空 行 是 数据 行 数据 。 如 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开头 加 入 
“<R>” 以 进行 标识 。 





ie 人 
展 ” 才 允许 偏 委 (普通 级 允许 偏差 (高 级 ) 
外 径 D 反 1.0 20.03 20.02 
外 径 D>1.0-20 40.04 40.02 
外 径 D>2.0 40.05 40.03 
壁 厚 t<02 pe We 
壁 厚 t0.2~0.5 40.04 40.03 

;| 壁 厚 t20.5 10%%t 5 


-| 开 > 注 : 当 需 方 在 合同 中 未 注 明 钢管 丘 寸 允许 偏 短 时. 按 普 通 级 供应 。 
图 5-6 Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 





对 任意 一 个 已 生成 的 数据 表 资 源 ， 用 户 均 可 在 目 定 义 资 源 目录 树 选 中 后 通过 鼠标 右 
键 快捷 菜单 来 修改 数据 表 结 构 和 数据 内 容 。 

(1) 数据 表 绪 构 修 改 在 目 定 义 资源 目录 树 选 中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 采 
用 鼠标 右键 快 捷 亲 单 的 “定义 表 结 构 ” 局 动 修 改 数据 表 结 构 功 能 。 其 中 ， 如 果 该 数据 
表 已 输入 了 数据 ， 则 只 人 允许 用 户 修改 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修改 在 目 定 义 资源 目录 树 选 中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 采 
用 鼠标 右键 快捷 菜单 的 “数据 编辑 ”局 动 修改 数据 表 数 据 内 容 功能 。 在 “数据 编辑 ” 
对 话 框 中 ， 有 用户 可 对 数据 行 、 数 据 表 备注 、 数 据 表 附 岁 等 内 容 进 行 修改 和 编辑 ， 同 时 也 
可 在 窗口 中 拖拉 数据 列 的 宽度 来 直接 调整 数据 列 显示 宽度 ， 此 项 功能 避免 了 通过 数据 表 
结构 修改 功能 来 调整 数据 列 显示 宽度 ， 且 不 需 保 存 即 可 生效 。 


























导 敬 的 用 户 : 

非 党 感谢 用 户 购 买 《 实 用 五 金 效 字 化 手册 》， 该 数字 化 手册 是 机 电工 程 数 字 化 手册 
系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 用 户 的 序列 号 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 省 处 在 起 步 阶段 ， 有 很 多 问题 明 待 解决 ,希望 广大 用 户 在 使 
用 本 数字 化 手册 后 多 提 宝 中 意见 ， 协 助 我 们 不 断 完善 该 产品 。 随 着 标准 的 改变 ， 我 们 也 
会 尽快 进行 更 新 。 

感谢 用 户 对 我 们 的 支持 和 厚爱 。 当 用 户 购买 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 用 户 就 会 译 受 正 
版 用 户 所 拥有 的 技术 支持 和 升级 服务 。 
































衷心 感谢 ! 
机 械 工 业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西城 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 : 100037 
联系 人 : 李 先 生 ”联系 电话 : (010) 88379769 传真: (010) 68351729 
QQ: 2822113232 E-mail: cmpmachine001@ 163. com 








用 户 的 建议 与 评价 : 











用 户 是 从 事 哪 方面 工作 的 ， 乔 望 提 供 哪 方面 的 数字 化 产品 来 提高 用 尸 的 工作 效率 ? 


用 户 和 希望 该 数字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 





本 数字 化 手册 介绍 了 五 金 产品 的 牌号 、 尺 寸 规 格 、 化 学 成 分 及 性 
能 等 。 内 容 包括 金属 材料 的 化 学 成 分 、 力 学 性 能 及 其 型 材 的 尺寸 和 理论 
质量 ， 传 动 支 撑 件 、 紧 固件 、 焊 接 材料 与 设备 、 消 防 器 材 、 润 滑 器 、 密 
封 件 、 机 床 附 件 与 起 重 器 材 、 手 工 工具、 钳工 工具 及 水 暖 工具 、 木 工 工 
具 、 和 气动 工具 、 电 动工 具 、 测 量 工 具 、 丸 具 磨 具 、 建 筑 五 金 等 。 

本 数字 化 手册 开发 思路 新 颖 ， 数 据 资源 丰富 ， 具 有 方便 快捷 的 资料 


查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查 询 、 快 速 查 询 、 数 据 表 查 询 等 方式 ， 
准确 、 简 单 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 并 进行 下 载 ， 可 使 读者 缩短 查询 时 
间 ， 提 高 工作 效率 。 
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